LubriLean DigitalSuper

Minimalmengenschmierung fur kundenspezifische Trockenbearbeitungsprozesse
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DigitalSuper 1 mit Schmierstoffbehalter

Kosten senken

o Wegfall der Kihlschmiermittel

o Wegfall ganzer Werkzeugmaschinen-
komponenten wie Schmierstofffilter und
Aufbereitungsanlagen

e Keine Entsorgungskosten flr Spane und
Kihlschmierstoffe

e Wegfall der Werkstlckreinigung

Produktivitat steigern

¢ Signifikante Reduktion der Fertigungszeit
(30-50%)

e Hohere Zerspanleistung

¢ Langere Werkzeugstandzeiten von bis zu
300%

e Zuverlassige Beherschung der Fertigungs-

prozesse

Technologievorteil nutzen

e Losungen fir Erstausrtstung und
Nachristung

e Paralleler Einsatz von Nass- und
Trockenbearbeitung




LubriLean DigitalSuper

Funktionsweise

Das LubriLean DigitalSuper ermoglicht durch
seine innovative Technik den breiten Einsatz
von Minimalmengenschmierung (MMS) in der
spanenden Fertigung.

Innovative Aerosolerzeugung kombiniert mit
leistungsstarker integrierter Steuerung sor-
gen jederzeit fir eine optimale Olversorgung
der Bearbeitungsprozesse, auch bei geringen
Drlicken im Luftversorgungsnetz oder kleinen
Kihlkanalguerschnitten.

Neben Leistungsfahigkeit zeichnet sich das
LubriLean DigitalSuper durch groRe Kunden-
freundlichkeit aus.

Eine serienmaBige Profibus-Schnittstelle
nach HPC-Spezifikationen ermaglicht eine
einfache Systemintegration in drei Schritten
und erleichtert Nachriistungen (Abb. 1).

Das LubrilLean DigitalSuper unterstitzt tber
komfortable Schnittstellen eine PC-basierte,

maschinenunabhangige Systemdiagnose
(Abb. 2).

Im Behalter wird durch ein spezielles Disen-
system aus einem Schmiermedium und
Druckluft ein feines Aerosol mit einer homo-
genen TropfchengroBe von ca. 0,5 pm
erzeugt (Abb. 3).

Beachten Sie wichtige Informationen zum
Produktgebrauch auf dem Rickumschlag.

Auf Grund der geringen PartikelgroRe ge-
langt das Aerosol durch rotierende Spindeln
von Bearbeitungszentren oder durch verwin-
kelte Kanale von Revolvern moderner Dreh-
zentren an die Zerspanstelle, ohne dass auf
dem Transportweg eine Entmischung statt-
findet. Durch den nahezu verlustfreien Trans-
port ist eine prozesssichere Bearbeitung
gewahrleistet.

Moderne Bearbeitungszentren mit einer Viel-
zahl von Werkzeugen erfordern eine individu-
elle Steuerung der Aerosolmenge durch die
speicherprogrammierbare Steuerung (SPS).
Diese Moglichkeit der Ansteuerung besteht
beim System LubriLean DigitalSuper.

Durch die Ubergabe von Programmnummern
mittels M- oder H-Befehlen von der
Maschinensteuerung zum DigitalSuper wird
die fur das jeweilige Werkzeug und die
Zerspanaufgabe erforderliche Aerosolmenge
und -zusammensetzung eingestellt.

Vorteile

e Nahezu in allen Fertigungsprozessen ein-
setzbar (optimal definierte TropfchengroRe
0,5 um

o Kurze Ansprechzeiten (Werkzeugwechsel)

e Keine bewegtenTeile (verschleiBfrei)

e Besonders geeignet flr kleine Werkzeuge
und hohe Schnittgeschwindigkeiten

e Einfache Systemintegration in Werkzeug-
maschinen (Nachristung, Serie)

Der Transport des Aerosols durch Leitungen
von bis zu 20 m Lange stellt fur das System
LubrilLean DigitalSuper kein Problem dar.

Zur Gewabhrleistung von kurzen Ansprech-
zeiten trotz langer Transportwege ist der
Einbau eines Kugelhahnes unmittelbar vor
dem Eintritt in die Spindel oder den Revolver
erforderlich. Zur Realisierung kurzer Ansprech-
zeiten in Bezug auf Bereitstellung von
geanderten Aerosolmengen kann optional

ein ,Bypass” System in die Aerosolzufiihrung
integriert werden (Abb. 4, Seite 3).

Die Aerosolherstellung wird hiermit wah-
rend des Werkzeugwechsels nicht gestoppt,
sondern die neu benotigte Menge erzeugt.
Dazu wird das Aerosol (ber einen 3/2-Wege
Kugelhahn geflhrt. So ist gewahrleistet, dass
zum Zeitpunkt des Prozessstarts die neue
Aerosolmenge direkt zur Verfligung steht.

Das wahrend des Werkzeugwechsels
erzeugte Aerosol kann direkt in die Absaug-
anlage oder bei optionaler Ausristung mit
einem zusatzlichen Beflllbehalter Uber eine
Entmischungsvorrichtung geleitet werden.

Anschluss in drei Schritten Abb. 1

Schritt @ Versorgungsspannung
(24 vV DC, M12x1)

Schritt @ Druckluft

Schritt ® Profibus-Datenkabel
(M12x1-B)
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LubriLean DigitalSuper

(" MMS Gesamtsystem Abb. 4 )
i Riicklauf zum Befiillbehilter
|v
:|\ 3/2 Wegeventil
| (ByPass)
2/2 Wegeventil
1 K| Aerosol
T
@ Druckluft
Drehdurchfiihrung
Venturi-Diise Interne PROFIBUS sps
Steuerung WZM
Spindel
Gesamtsystem
Werkzeughalter
Nachfiill-
pumpe
l
Werkzeug L
Befiillbehalter
_ )
Technische Daten
SerienmaRig: o Metallgehduse
e Innenschmierung
e AuBenschmierung
e Flillstandsitiberwachung 4 Punkt
e Optische Fiillstandsanzeige
e Durchflusssensor
e Druckiiberwachung
Fullmenge ............ 1,81
Druckanschluss ....min. & bar
max. 10 bar
Ansteuerung .......... 24V DC (Standard)
Anzahl der Ausgange . ... 1 his 3
Luftverbrauch ......... 15-300 NI/min *)
Ausgang
Olmenge. . ............ 1-150 ml/h *)
Einbaulage . ........... vertikal
Leergewicht ........... 28 kg
Schnittstellen Profibus

M8x1 fir Kugelhahn
RS 232 / M12x1 fiir Monitoring Tool

*) abhdngig vom gewdhiten Werkzeug-Kuhlkanaldurchmesser
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LubriLean DigitalSuper

Anwendungsgebiete
DigitalSuper

Bearbeitungszentren
Drehzentren

Far den Einsatz an BAZ mit Doppelspindeln
oder Drehmaschinen mit zwei Revolvern

steht das Gerat DigitalSuper 2 zur Verfiigung.
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LubriLean DigitalSuper
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DigitalSuper 2
Bestell-Nr. UFD20-020
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DigitalSuper 1
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600

Profibus-DP
Anschlusskabel
0,2m

DigitalSuper 2

10

620

3x Aerosolanschluss

max. 1 Abgang zur
Schmierstelle gedffnet

Verschlussschraube
fur manuelle Beflllung

Innensechskant SW 12

380

Profibus-DP

Anschlusskabel 0,2 m

eIl

1]

600

Versorgung 24 V DC

teiler, Kabel 0,3 m

Verschlussschraube
fur manuelle Befiillung
3 [nnensechskant SW 12

3x Aerosolanschluss
max. 1 Abgang zur
Schmierstelle gedffnet

i Y-Ver
20 340
Verschlussschraube JC -
flir manuelle Befiillung —| IS
Innensechskant SW 12 é
£ 4 4
3x Aerosolanschluss
max. 1 Abgang zur
Schmierstelle gedffnet
380




LubriLean DigitalSuper

Zubehor
Aerosolmonitor AM1000

Die LubriLean Produkte bilden ein System,
mit dem Aerosol in hoher Qualitat und
erforderlicher Quantitat nicht nur erzeugt,
sondern seine Zufiihrung auch Uberwacht
werden kann.

Kern des Uberwachungssystems ist der
Aerosolmonitor AM1000. Er ist vorzugsweise
im Aerosolpfad maglichst dicht vor der Bear-
beitungsstelle angeordnet.

Unter Nutzung eines optischen Messverfah-
rens wird ein MaR fiir die Anzahl der Oltrop-
fen pro Volumen bereitgestellt (Abb. 5).
Dieser analoge Messwert kann Uber eine
industrietibliche 4 bis 20 mA-Schnittstelle
zur Auswertung, z.B an die Maschinensteue-
rung, Ubertragen werden.

Alternativ lasst sich der Aerosolmonitor Uber
eine CAN-Busverbindung mit dem Minimal-
mengenschmiersystem DigitalSuper verbin-
den.

Alle relevanten analogen ZustandsgroBen wie
Luftdurchsatz, Aerosoldichte, Einlass- und
Behalterinnendruck werden nicht nur erfasst,
sondern optional auch tber den Profibus an
die Werkzeugmaschine tbertragen.

Nach Einfahren einer MMS-Bearbeitung
kann der wahrend des Prozesses erlangte,
reprasentative analoge Messwert in der
Werkzeugmaschinensteuerung gespeichert
werden.

Abweichungen von diesem Wert deuten auf

Veranderungen im MMS-Gesamtsystem hin.
Denen kann nun nachgegangen werden, be-
vor sich die Fertigungsqualitat verschlechtert.

Dieses ist ein deutlicher Fortschritt, wurden
doch in der Vergangenheit relevante abwei-
chungen erst zu einem sehr spaten Zeitpunkt
durch mangelhafte Oberflachenglite oder gar
Werkzeugbruch bemerkbar.

Als weiteres wichtiges Kontrollfeature
Ubermittelt der Sensor eine zusatzliche
berechnete GroRe — den aquivalenten
inneren Kihlkanaldurchmesser des verwen-
deten Werkzeugs.

Die Charakterisierung des Stromungswider-
standes eines Werkzeuges durch seinen
Kihlkanalinnendurchmesser hat sich als
praxistauglich erwiesen, da die einzustel-
lenden Programmnummern abhangig vom
inneren Kihlkanal ermittelt wurden.

Abb. 5
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Abb. 5

AM1000-Aerosoldichtesignal

gemessen mit 2 mm Werkzeug bei verschiedenen
Aerosoleinstellungen am DigitalSuper

Die Grafik zeigt sehr anschaulich wie sensibel der
Aerosolmonitor auf die Anderung der Aerosoldichte
beim Betrieb am LubriLean DigitalSuper reagiert.
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LubriLean DigitalSuper

Zubehor

Aerosolmonitor AM1000
Aerosolmonitor AM1000
33.5
4x 5.5
8 ‘
N 1
o 1 <
Leitungs-
anschluss fir
Schlauch 12 mm
PONER - %
©) SENAL o~
1,8 24V0C n“_E Lo
e L &
26
49 78
Elektrischer Anschluss Versorgung Elektrischer Anschluss Daten-BUS
M12x1,5, 5-polig, Stift M12x1,5, 5-polig, Buchse
Technische Daten Zubehor fiir Aerosolmonitor AM1000
Teach Adapter UFZ.U00-137
Bestell-Nr. ............... AM1000
Medium .................. Aerosol fiir MMS Bus Kabel
Typischer Tropfen-o .. ....... 0,5 bis 5 ym 10m UFZ.0370
Zulassiger Druck. . .......... max. 10 bar 6m UFZ.0369
Durchsatz................. max. 800 NI/min 4m UFZ.0375
Umgebungstemperatur . .. ... 0 his +60 °C 2m UFZ.0368
Einbaulage . ............... aufrecht, wie dargestellt 1m UFZ.0374
Schutzart des Gehauses. . . . .. IP 54 (DIN EN 60529 . .
Betriebsspannung .......... 24V DC £25% [teriler U2 A SLE0EE
Stromaufnahme in Ruhe . . . .. max. 60 mA Anschlussleitung, 5 m
Stromaufnahme unter Last ... max. 80 mA mit M12x1-Kupplung
und angespritztem Kabel 179-990-600
mit M12x1-Winkelkupplung
und angespritztem Kabel 179-990-601

*) fir BUS-Weiterfihrung beim Einsatz von zwei AM1000 am UFD20-02x
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LubriLean DigitalSuper

Zubehor

Kugelhahn 2/2-Wege

Bestell-Nr. UFZ.U00-009
Betriebsdruck max. 100 bar

Kugelhahn 3/2-Wege

Bestell-Nr. UFZ.U00-041
Betriebsdruck max. 100 bar (s. Diagramm)

Kugelhahn 2/2-Wege
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Druck/Temperatur Diagramm
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L 4 A P
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Temperatur [°C]

Geratesteckdose nach
Industriestandard, Bauform B
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M5 (4x)
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LubriLean DigitalSuper

Zubehor

Schmierstoffbehalter
(Bild kpl. mit DigitalSuper)
Bestell-Nr. UFD.70.000
Behalterinhalt 30 Liter

MMS-Schmierstoffe

Schmierstoff-
sorte

LubriQil

LubriFluid F100

*) Der Bestell-Nr. st der gewlinschte Kanisterinhalt hinzuzuftigen.

Bestell-Nr.

OEL...-LUBRIOIL *)

OEL...-LUBRI-F100 *)

Bestellbeispiel: OEL5-LUBRIOIL

1-5109-DE

Schmierstoffbehalter UFD.70.000

210
120 g Einflllstutzen
1),3) g
| n
\
# $ q:: &5
1),2)
4% .
T
\.J“y 397.5
433
1) Steckverbinder
fur Kunststoffrohr-e10
2) Sauganschluss
3) Riicklaufanschluss
DIN 51757
Dichte
Kanisterinhalt Basis bei +20 °C
[Liter] [g/cm?]
2,5;5;10 Fettsaureester 0,92
2,5;5;10 hoherer Alkohol 0,84

620

340

Fiillstandsanzeige

1317.5

010

+
660.5

Priifung nach
DIN 51562

Viskositat
bei +40 °C
[mm?/s]

47

25

DIN ISO 2592
Flammpunkt
[°C]

265

184



LubriLean DigitalSuper

Zubehor

Verschraubung 61/2 Aerosolschlauch 12x1
flr Anschluss Aerosolschlauch — Kugelhahn ‘ ; ‘ Bestell-Nr. UFZ.0027

o~
Bestell-Nr. UFZ.0081 24& - Lange in Ifd. Metern

e ist bei Bestellung anzugeben
Betriebsdruck ....... max. 20 bar i
Steckverbindung .. ... [6sbar 012

020

Sonderdiise G1/8

Bestell-Nr. UFZ.0026 | 32 ‘
Anwendungsbereich: —

g % i @ (D)
AuBenschmierung flir Bearbeitungszentren —————— I & (D) N
Sonderdiise M6

19.5
Bestell-Nr. UFZ.0113 6
SW 6

Anwendungsbereich:

AuBenschmierung flr Drehzentren /#

06.5
T
M6

Behadlter 6 Liter KW6-S11
M12x1 8.5 (3%)
Fur DigitalSuper 1: R* > ? H “
Bestell-Nr. KW6-511 rEEEEE 25
¢ 1 0

Medium o ]
Ol auf Mineraldl- oder synthetischer Basis
vertraglich mit ......... Kunststoffen,

FKM-Elastomeren,

Kupfer und

Kupferlegierungen
Betriebsviskositat . . ... .. 5-2000 mm?/s :;VZ'”SI
Betriebstemperatur . . . .. 10 bis +40 °C

183

290

Schwimmerschalter zur Uberwachung
des min. Fiillstandes mit Vorwarnung

1455 ¢
110

110

a0

40 =
o | | 13e ® ®
N ZN p
44 @x@a

\ ) 1) S = Sauganschluss

R = Ol-Rucklauf
178 mit Steckverbinder fiir Rohr 910

10 1-5109-DE



LubriLean DigitalSuper

Behalter 15 Liter BW16-5S17

373 1) A1 = Abluftanschluss mit
Steckverbinder fiir Rohr 810.
2) R1 = Aerosol-Rlicklauf mit
Steckverbinder fiir Rohr 810
304 Al und R1 nur bei BW16-S16/S517

Fir DigitalSuper 1:
Bestell-Nr. BW16-516
Sauganschluss (S): 1 und 3
mit Aerosolriickfiihrung i

Fur DigitalSuper 2:
Bestell-Nr. BW16-517
Sauganschluss (S): 1 bis 4
mit Aerosolriickfiihrung

Fur DigitalSuper 1:

Bestell-Nr. BW16-522 L 3
Sauganschluss (S): 3; Riicklauf (R): 1 L{fj J@
Fur DigitalSuper 2: Eﬂ !
Bestell-Nr. BW16-523 | 4xe9
Sauganschluss (S): 1 und 4; 400x124 = 0
Ricklauf (R): 2 und 3
A

§ 3 £ o 5
Schwimmerschalter zur ﬂberwachung 1 0
des min. Fiillstandes mit Vorwarnung il . icd

- ' & 40
N ™
N 7R\
K/A
9 i)
= ‘ 176 *) Anschliisse 1, 2, 3, 4 =
& ) LFﬁJ 200 Sauganschluss oder Ricklauf
S % mit Steckverbinder fiir Rohr 810
(V]
Behalter 30 Liter BW30-517 R?
{

Fir DigitalSuper 2: 428
Bestell-Nr. BW30-S17 n‘ﬂ 384

Schwimmerschalter zur Uberwachung
des min. Fiillstandes mit Vorwarnung

o
()
1) S = Sauganschluss mit
) ® © Steckverbinder fiir Rohr 010
== Laa} 320 2) R = Ol-Riicklauf mit
346 Steckverbinder fir Rohr 810

1-5109-DE



Bestell-Nummer: 1-5109-DE
Anderungen vorbehalten! (07/2009)

Wichtige Information zum Produktgebrauch

Alle Produkte von SKF durfen nur bestimmungsgemag, wie in diesem
Prospekt und den Betriebsanleitungen beschrieben, verwendet werden.
Werden zu den Produkten Betriebsanleitungen geliefert, sind diese zu

lesen und zu befolgen.

Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar!

Auf Wunsch Uberpruft SKF den vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff
auf die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen. Von SKF hergestellte Schmier-
systeme oder deren Komponenten sind nicht zugelassen fur den Einsatz in
Verbindung mit Gasen, verflissigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen,
Dampfen und denjenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen
maximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar tber dem normalen Atmospha-
rendruck (1013 mbar) liegt.

Insbesondere weisen wir darauf hin, dass gefahrliche Stoffe jeglicher Art,

vor allem die Stoffe die gemaR der EG RL 67/548/EWG Artikel 2, Absatz 2
als gefahrlich eingestuft wurden, nur nach Ricksprache und schriftlicher
Genehmigung durch SKF in SKF Zentralschmieranlagen und Komponenten
eingeflllt und mit ihnen gefordert und/oder verteilt werden dirfen.

Prospekthinweis
1-9201-DE Schmierstoffe fordern mit Zentralschmieranlagen

SKF Lubrication Systems Germany AG

Motzener StraRe 35/37 - 12277 Berlin - Deutschland
PF 970444 - 12704 Berlin - Deutschland

Tel. +49 (0)30 72002-0 - Fax +49 (0)30 72002-111
www.skf.com/schmierung

® SKF ist eine eingetragene Marke der SKF Gruppe.

© SKF Gruppe 2009

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen
Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit
groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Uberprift. Trotzdem kann keine
Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden,
die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen
Informationen ergeben.

(" Dieser Prospekt wurde lhnen iiberreicht durch:




